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TOKARKA UNIWERSALNA
LZ - 400

Na licencji GDWV/

Tokarka LZ-400 ma charakter uniwersalny i przeznaczona jest do precyzyjnego wykonywania czesci Sredniej
wielkosci w zakresie doktadnosci narzedziowej wg DIN8605. Mozna na niej wykonywaé wszelkie operacije
tokarskie takie jak:

- toczenie, planowanie, wytaczanie, toczenie stozkoéw, wiercenie otworéw

- nacinanie gwintow: metrycznych, calowych modutowych i Diametral Pitch

Dzieki zastosowaniu dwuzakresowego, bezstopniowego napedu uzyskano duzg rozpietos¢ predkosci obrotowej
wrzeciona, co umozliwia obrébke optymalnymi parametrami skrawania a tym samym ekonomiczne wykorzystanie
mocy silnika napedowego.

Tokarka posiada szeroki zakres posuwdéw oraz skokéw nacinanych gwintéw.

Posiada ostone watka i sSruby pociggowej oraz ostony przesuwne: uchwytu tokarskiego i przeciwwiérowa na catej dtugosci.
Przystosowana jest do obrébki przedmiotéw mocowanych w uchwycie lub w ktach.

Tokarka z hartowanym tozem zeliwnym w sposob trwaty zamontowana jest na metalowej podstawie wykonane;j

z blach spawanych, we wnetrzu ktérej umiejscowiono wyjmowang wanne na wiéra oraz uktad chtodzenia ze
zbiornikiem ptynu chtodzacego. W szafie elektrycznej znajduje sie aparatura zasilajgco-sterujgca.

Wewnatrz podstawy przewidziano réwniez miejsce na przechowywanie narzedzi i oprzyrzadowania.



DANE TECHNICZNE

WIELKOSCI CHARAKTERYSTYCZNE

Rozstaw ktow mm
Woznios ktéw nad tozem mm
Srednica toczenia nad fozem mm

Srednica toczenia nad saniami poprzecznymi  mm

Szerokos$c¢ gornej czesci toza mm
Max. masa przedmiotu obrabianego

w kfach kg
Max. masa przedmiotu obrabianego

w uchwycie z podparciem kg
Pojemnosc¢ zbiornika chfodziwa L
WRZECIENNIK

Koncowka wrzeciona wg. DIN 55027

Srednica przelotu wrzeciona mm

Stozek wewnetrzny wrzeciona wg.DIN228(skrocony)

Zakres obrotow wrzeciona: zakres V obr/min
zakres W obr/min
Moc silnika napedu gtéwnego 50/87Hz kw
KONIK
Srednica pinoli konika mm
Wysuw pinoli konika mm
Stozek pinoli konika Morse'a
Przestawienie poprzeczne konika mm
POSUWY
Zakres posuwow wzdtuznych mm/obr.
Zakres posuwow poprzecznych mm/obr.
GWINTY
Zakres gwintéw metrycznych mm
Zakres gwintow calowych zwoje/cal
Zakres gwintéw modutowych T mm
Zakres gwintow diametral pitch zwoje/Ttcal
WYMIARY GABARYTOWE
Dtugos¢ mm
Szerokos$c¢ mm
Wysokos¢ mm
MASA kg

LZ-400

Oznaczenie dfugosci
L=1000

1000
200
390
225
260

200

125
20

62
ME 70
30 - 750
150-3000
7,5/12,5

60
110
Mk4
+10

0,025-2,0
0,012-1,0

0,2-14,0
80-1,5
0,1-7,0

200-3,5

2100
1080
1520

1800
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WYPOSAZENIE NORMALNE

(w cenie maszyny)

1. Uchwyt 3-szczekowy samocentrujacy,
precyzyjny, typ 3534, @ 200/ 6

. Imak szybkozmienny

. Oprawka nozowa szybkozmienna

. Zabierak

. Kiet stalty MK 4

. Tuleja redukcyjna ME 70 / MK 4

. Zderzak suportu wzdtuznego

. Kota zmianowe o ilosci zebow: 21,33,84,120

. Klucze obstugowe :
nasadowe, pfaskie, trzpieniowe

0. Klucz do nakretek z rowkiem

1. Przetyczka

2. Kotek zabezpieczajacy

3. Lampa oswietleniowa

4. Smarownica olejowa PRESSOL 80

5. Puszka z farbg koloru obrabiarki

6. Uktad chtodzenia

7. Dokumentacja Techniczno-Ruchowa ( DTR)

8. Wibroizolatory

9. Plozy transportowe i pokrowiec z folii
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WYPOSAZENIE SPECJALNE
(za dodatkowgq optata)

. Oprawka nozowa szybkozmienna

. Kiet obrotowy ze stozkiem Morse’a Nr 4

. Kota zmianowe do nacinania gwintéw
calowych, modutowych i Diametral Pitch

. Podtrzymka stata slizgowa

. Podtrzymka stata rolkowa

. Podtrzymka ruchoma slizgowa

. Podtrzymka ruchoma rolkowa

. Zespol liniatbw pomiarowych dla 3-ch osi

WYKONANIE SPECJALNE

1. Imak 4-nozowy
2. Stata predkosc¢ skrawania z zespotem
liniatow

Uwaga !
W wykonaniu specjalnym, dla wersji

z imakiem 4-nozowym, wytacza sie
Z wyposazenia normalnego pozycja. 2i 3
oraz z wyposazenia specjalnego poz. 1

Zastrzegamy sobie prawo do zmian bez wczesniejszego powiadomienia.

ZAKLADY MECHANICZNE “TARNOW” S.A.

ul. Kochanowskiego 30, 33-100 Tarnéw,
tel. 014 63 06 200 fax 014 63 06 207

www.zmt.tarnow.pl
e-mail:zmt@zmt.tarnow.pl

WYDZIAL PRODUKCJI OBRABIAREK

Kierownik Wydziatu - 014 63 06 300
Dziat Handlowy-sprzedaz - 014 63 06 308
Serwis - 014 63 06 322

tel./fax bezposredni - 014 63 06 303

e-mail: z-2bok@zmt.tarnow.pl

ZMT S.A.-wydanie 05/2009
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